Luft- und Raumfahrtindustrie e.V.

German Aerospace Industries Association

Bundesverband der Deutschen F
D)

NANDTE-Germamny

Audit Fragebégen fur Arbeitgeber, welche
ZfP Wiederholungsprifungen durchfiihren
(Audit Checklist for Employers performing
subsequent NDT examinations)

1  Allgemeine Informationen:
(General Information):

1.1 Firmenname des Arbeitgebers
(Company Name of the Employer)

1.2  Anschrift:

(Address)
1.3 Telefon.:

(Phone):
1.4 E-Mail.

(email):

1.5 Anzahl der NDT Ausbilder:
(Number of NDT Trainer):

1.6 Beantragte Verfahren und Stufe
(Methods and Level)

1.7 Auditoren:

(Auditors):
1.8 Datum:
(Date):
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2.1

2.2

2.3

2.4

2.5

3.1

3.2

33

3.4

3.5
3.6

Prafungssrdaume
Examination rooms

Sind die Raumlichkeiten zur getrennten Pri-
fung von Theorie und Praxis vorhanden?
Are different rooms for theoretical and practical train-
ing available?

Betragt die RaumgréBe mindestens 2,5 m?/
Teilnehmer?
Is the training area at least 2.5 m? per Kandidate?

Ist ein ruhiges und stérungsfreies Umfeld
vorhanden?

Is the classroom in a silent and undisturbed environ-
ment?

Sind geeignete Tische und ausreichende Be-
stuhlung vorhanden?
Are adequate Tables and chairs available?

Sind Informationsflachen; Tafel; Overhead-

projektor bzw. Beamer und Projektionsfla-

che vorhanden?
Are notice-boards, blackboard, overhead projector or
video beamer present?

Technische Ausstattung fur praktische
Prafung. Eindringprafung (PT)

Tools and aids for practical examination in Penetrant
testing (PT)

Werden bei der praktischen Priifung in der
Eindringanlage die am Arbeitsplatz relevan-
ten Prifmittelsystemen eingesetzt?

Ist eine Eindringanlage einschlieBlich Zube-
hoér so gekennzeichnet, dass diese nur far

Schulungszwecken verwendet werden darf?
Alternativ: entsprechend den Richtlinien tiberwacht

Werden bei der praktischen Prifung alle am
Arbeitsplatz relevanten Techniken bei der
Priufung bericksichtigt?

Entspricht die Lagerung der Prifgerate/
Prafmittel/ Hilfsmittel und Zubehér den
sicherheitstechnischen Anforderungen?

Sind die Trockenéfen temperaturgeregelt?

Entspricht die Betrachtungskabine den An-
forderungen der ISO 3059?

OJa/Yes

OlJalYes

OlJalYes

OlJal/Yes

OlJal/Yes

OlJalYes

OlJal/Yes

OJal/Yes

OJa/Yes

OJa/Yes

OlJal/Yes

ONein/No

ONein/No

ONein/No

ONein/No

ONein/No

Kapitel 3 ist nicht anwendbar.
PT wird nicht geprift

Chapter 3 not applicable

The are no examination in PT

ONein/No

ONein/No

ONein/No

ONein/No

ONein/No

ONein/No
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3.7

3.8

3.9

3.10

3.1

3.12

3.13

3.14

4.1

4.2

4.3

4.4

4.5

Sind ausreichend viele, unterschiedliche Pri-
fungsteile vorhanden, welche die am Ar-
beitsplatz zu prifenden Teile ausreichend
reprasentieren?

Sind die Prifungsstiicke geeignet numeriert
und katalogisiert?

Wird die Abwischtechnik praktiziert?

Ist ein Beleuchtungsstarkemessgerat vorhan-
den?

Ist ein Bestrahlungsstarkemessgerat vorhan-
den?

Ist ein Areometer oder Refraktometer vor-
handen?

Sind Kontrollkérper z.B. TAM oder JIS vor-
handen?

Sind Messgerate zur Bestimmung der Anzei-
gengréBe wie Messlupe, Lehre, Messschab-
lone vorhanden?

Technische Ausstattung fir praktische
Prafung. Rontgenprifung (RT)

Tools and aids for practical examination in Radio-
graphic testing (RT)

Entspricht die Rontgeneinrichtung der Ront-
genverordnung?

Ist ein Densitometer vorhanden

Sind BildgUteprufkorper gemaB ENISO19232-
1 und ASTM 1025 vorhanden?

Ist ein Dosisleistungsmessgerat vorhanden?
Sind ausreichende Hilfsmittel Abschirmungen

Streustrahlenreduzierung Blei-MaBbander
Filmhalterungen vorhanden?

OlJalYes

OJalYes

OJalYes

OlJalYes

OlJal/Yes

OlJa/Yes

OJa/Yes

OJa/Yes

OlJal/Yes

OlJalYes

OJa/Yes

OJa/Yes

OJalYes

ONein/No

ONein/No

ONein/No

ONein/No

ONein/No

ONein/No

ONein/No

ONein/No

Kapitel 4 ist nicht anwendbar.
RT wird nicht gepruft

Chapter 4 not applicable

The are no examination in RT

ONein/No

ONein/No

ONein/No

ONein/No

ONein/No
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4.6

4.7

4.8

4.9

4.10

5.1

5.2

5.3

5.4

55

5.6

5.7

Sind geeignete Betrachtungsgerate vorhan-
den?

Ist eine angemessen ausgestattete Dunkel-
kammer vorhanden?

Sind Bildkataloge Fehlerkataloge vorhanden,
welche die auf die Werkstoffe und Fehlerar-
ten der am Arbeitsplatz aufzufindenden Feh-
ler abgestimmt sind??

Sind ausreichend viele, unterschiedliche Pri-
fungsteile vorhanden, welche die am Ar-
beitsplatz zu prufenden Teile ausreichend
reprdsentieren?

Sind die Prtifungsstiicke geeignet numeriert
und katalogisiert?

Technische Ausstattung fur praktische
Prafung. Ultraschallprifung (UT)

Tools and aids for practical examination in Ultrasonic
Testing (UT)

Werden bei der praktischen Prifung alle am
Arbeitsplatz relevanten Techniken bei der
Priafung bericksichtigt?

Entspricht die Lagerung der Prifgerate/
Prafmittel/ Hilfsmittel und Zubehor den
sicherheitstechnischen Anforderungen?

Sind ausreichend viele Ultraschallgerate vor-
handen, welche den am Arbeitsplatz einzu-
setzenden Geraten im Wesentlichen entspre-
chen?

Sind ausreichend viele und geeignete Pruf-
kopfe vorhanden, , welche dem am Arbeits-
platz einzusetzenden Prifképfen im Wesent-
lichen entsprechen?

Sind ausreichend viele, unterschiedliche Pri-
fungsteile vorhanden, welche die am Ar-
beitsplatz zu prafenden Teile ausreichend
reprasentieren?

Sind die Ubungsstiicke geeignet numeriert
und katalogisiert?

Sind ausreichend viele und geeignete Justier-
korper flr die Prifaufgaben vorhanden?

OJa/Yes

OJal/Yes

OlJal/Yes

OJa/Yes

OlJal/Yes

OlJal/Yes

OlJalYes

OJalYes

OJa/Yes

OJa/Yes

OlJal/Yes

OJa/Yes

ONein/No

ONein/No

ONein/No

ONein/No

ONein/No

Kapitel 5 ist nicht anwendbar.
UT wird nicht gepruft

Chapter 5 not applicable

The are no examination in UT

ONein/No

ONein/No

ONein/No

ONein/No

ONein/No

ONein/No

ONein/No
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6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

6.6

6.7

6.8

6.9

6.10

6.11

6.12

6.13

Technische Ausstattung fir praktische
Prafung. Magnetpulverprifung (MT)

Tools and aids for practical examination in Magnetic
Particle Testing (MT)

Werden bei der praktischen Prifung alle am
Arbeitsplatz relevanten Techniken bei der
Prifung (gegebenenfalls auch stationéare und
mobile Prafung) berticksichtigt?

Entspricht die Lagerung der Prifgerate/
Prafmittel/ Hilfsmittel und Zubehor den
sicherheitstechnischen Anforderungen?

Sind ausreichend viele, unterschiedliche Pri-
fungsteile vorhanden, welche die am Ar-
beitsplatz zu priufenden Teile ausreichend
reprdsentieren?

Sind die Prtifungsstiicke geeignet numeriert
und katalogisiert?

Ist ein Beleuchtungsstarkemessgerat vor-
handen?

Ist ein Bestrahlungsstarkemessgerat vorhan-
den?

Sind Testkérper zur Uberprifung des Prif-
mittels z.B. MTU Testkorper Nr. 3 vorhan-
den?

Ist ein Restfeldstarkemessgerat vorhanden?

Ist ein Feldstarkenmessgerat mit Hall Sensor
vorhanden?

Ist eine Entmagnetisierungsspule (Tunnel)
vorhanden?

Erfolgt die Prafmitteltiberwachung mit ei-
nem ASTM Zentrifugenglas?

Sind Testkorper zur Prifung der Kreis- und
Langsmagnetisierung vorhanden? (z.B. Ketos
Ring, MTU Testkorper C und D)

Sind geeignete Prifgerate far die Prifaufga-
ben vorhanden z.B. flr die Auffindung von
Oberflachenrissen im Inneren von Bohrun-
gen?

OlJal/Yes

OJalYes

OJalYes

OJa/Yes

OJal/Yes

OlJal/Yes

OJa/Yes

OJa/Yes

OJalYes

OlJal/Yes

OJa/Yes

OJa/Yes

OJa/Yes

Kapitel 6 ist nicht anwendbar.
MT wird nicht gepruft

Chapter 6 not applicable

The are no examination in MT

ONein/No

ONein/No

ONein/No

ONein/No

ONein/No

ONein/No

ONein/No

ONein/No

ONein/No

ONein/No

ONein/No

ONein/No

ONein/No
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7.1

7.2

7.3

7.4

7.5

7.6

7.7

8

8.1

8.2

8.3

8.4

Technische Ausstattung fir praktische
Prafung. Wirbelstromprafung (ET)

Tools and aids for practical examination in Eddy Cur-
rent Testing (PT)

Werden bei der praktischen Prifung alle am
Arbeitsplatz relevanten Techniken bei der
Prafung bertcksichtigt?

Entspricht die Lagerung der Prifgerate/
Priafmittel/ Hilfsmittel und Zubehér den
sicherheitstechnischen Anforderungen?

Sind ausreichend viele, unterschiedliche Pri-
fungsteile vorhanden, welche die am Ar-
beitsplatz zu prifenden Teile ausreichend
reprasentieren?

Sind die Prifungsstiicke geeignet numeriert
und katalogisiert?

Sind die Ubungsstiicke geeignet numeriert
und katalogisiert?.

Sind ausreichend viele und geeignete Justier-
korper fur die Prifaufgaben vorhanden? z.B.
Justierkérper mit natdrlichen und kiinstlichen
Fehlern, Justierkérper mit bekannten Dimen-
sionen, Justierkérper far Rotiersonden

Ausreichende Hilfsmittel Z.B. Drehteller
Sondenhalterungen, Schablonen

Thermografie (IRT)

Werden bei der praktischen Prifung alle am
Arbeitsplatz relevanten Techniken bei der
Prafung bertcksichtigt?

Entspricht die Lagerung der Prifgerate/
Prafmittel/ Hilfsmittel und Zubehor den
sicherheitstechnischen Anforderungen?

Sind ausreichend viele, unterschiedliche Pri-
fungsteile vorhanden, welche die am Ar-
beitsplatz zu priufenden Teile ausreichend
reprdsentieren?

Sind die Prtfungsstiicke geeignet numeriert
und katalogisiert?

OJa/Yes

OlJa/Yes

OJa/Yes

OlJal/Yes

OJa/Yes

OJal/Yes

OJa/Yes

OlJalYes

OlJal/Yes

OlJalYes

OlJal/Yes

Kapitel 7 ist nicht anwendbar.
ET wird nicht geprift

Chapter 7 not applicable

The are no examination in ET

ONein/No

ONein/No

ONein/No

ONein/No

ONein/No

ONein/No

ONein/No

Kapitel 8 ist nicht anwendbar.
IRT wird nicht gepruft

Chapter 8 not applicable

The are no examination in IRT

ONein/No

ONein/No

ONein/No

ONein/No
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8.5

8.6

8.7

9.1

9.2

9.3

Sind die Ubungsstiicke geeignet numeriert
und katalogisiert?.

Sind ausreichend viele und geeignete Justier-
korper fur die Prifaufgaben vorhanden? z.B.
Justierkérper mit natirlichen und kiinstlichen
Fehlern, Justierkérper mit bekannten Dimen-
sionen, Justierkdrper fir Rotiersonden

Sind ausreichend viele geeignete Hilfsmittel
vorhanden?

Ausbilder/ Prufer

Hat der Koordinator der Ausbildungsstatte
eine Stufe 3 Zulassung gemaB EN 4179 oder
NAS410?

Entsprechen die Priifungsfragen den firmen-
internen Anforderungen?

Haben die Prifer die erforderlichen Qualifi-
kationen in den zu prifenden Verfahren?

10 Prafung

10.1

10.2

10.3

104

10.5

10.6

10.7

Hat die Ausbildungsstelle eine Prafungsord-
nung welche den Anforderungen von
NANDTB-G R007 entspricht oder wird
NANDTB-G R007 angewendet?

Werden die wesentlichen Inhalte der Pri-
fungsordnung NANDTB-G R007_A dem Pruf-
ling mitgeteilt ?

Werden die Prafungsfragen vertraulich be-
handelt?

Werden die Prufsticke gesondert von den
Ubungsstiicken aufbewahrt?

Sind die Prtfungsstiicke geeignet numme-
riert, katalogisiert, und die FehlergréBen do-
kumentiert?

Gibt es einen Pool mit mindestens 60 Allge-
meinen und mindestens 50 Speziellen Prii-
fungsfragen?

Entsprechen die Priifungen den Anforderun-
gen von EN 4179 / NAS 410?

OlJalYes

OlJa/Yes

OlJal/Yes

OJal/Yes

OJa/Yes

OJalYes

OJa/Yes

OlJalYes

OlJal/Yes

OJa/Yes

OJa/Yes

OJa/Yes

OlJal/Yes

ONein/No

ONein/No

ONein/No

ONein/No

ONein/No

ONein/No

ONein/No

ONein/No

ONein/No

ONein/No

ONein/No

ONein/No

ONein/No
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11 Prafungsdurchfiihrung
11.1 Werden die Priifergebnisse sachgerecht ar- OlalYes ONein/No
chiviert
11.2 Werden die Prifungsunterlagen mindestens OlalYes ONein/No
6 Jahre aufbewahrt
11.3 Werden die Priifergebnisse dem Auftragge- OlalYes ONein/No
ber schriftlich und diskret mitgeteilt?
11.4 Wird nach Zulassung der Schulungsstatte ein Olafves ONein/No
Qualifikationsnachweis gemaB
EN4179/NAS410 ausgestellt?
11.5 Ist ein Tagesplan vorhanden OlalYes ONein/No
OlJa/Yes ONein/No

11.6 Sind Fragebdgen zur Seminarbeurteilung
vorhanden?
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